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Handling und Montage
nochdynamisch und
Drazise automatisieren

In der Montageindustrie spielt die Integration von lloT eine Schlisselrolle, um Prozesse zu
optimieren und die Produktivitat zu steigern. Kleinstantriebe unterstiitzen diesen Fortschritt,
indem sie bei der Montage und beim Handling fur prazise und schnelle Positionierung und
Bewegung sorgen.

ANTRIEBE

AUTORIN UND AUTOR Ellen-Christine Reiff und Alex Homburg |
Redaktionshiiro Stutensee

Bilder: Faulhaber, |42

ast nirgends in der Automatisie-

rungstechnik geht es ohne

Klein- und Kleinstantriebe; dem-

entsprechend vielfdltig sind die

Einsatzgebiete. Im Handling sor-
gen die Antriebe in schlanken, dabei aber
drehmomentstarken Schwenk-Drehmodu-
len dafiir, dass auch ausladende Werkstii-
cke prazise bewegt werden - bei schnellen
Schraubern ebenso wie in Drehhandlings-,
Montage- und Priifautomaten.

Winkelgenau bewegen

und positionieren

Wer in der Handhabungs- und Montage-
technik eine effiziente und platzsparende
Losung fiir typische Bewegungsabldufe wie
Drehen, Schwenken, Schrauben, Rollen oder
Wickeln sucht, fiir den diirften die Schwenk-
Drehmodule der ForTorque-Baureihe des
Wettenberger Kinematikspezialisten Jung An-
triebstechnik u. Automation (JA?) interessant
sein. Ein typischer Anwendungsfall fiir die
kleinsten Schwenk-Drehmodule ist beispiel-
weise das Zuschrauben kleiner Kosmetik-

Die schlanken Endlosdreher eignen sich
fiir das hochdynamische Verdrehen
ausladender Werkstiicke und aufermittig
angeordneter Greifer sowie fiir den Einsatz
in der Schraub- und Wickeltechnik

oder Pharmabehalter auf engem Raum in vollau-
tomatisierten Verpackungslinien. Genauso eig-
nen sich die Module aber auch, wenn Greifer
oder Werkstiicke geschwenkt werden miissen,
zum Beispiel zur Montage oder Vereinzelung
von Produkten.

Automatisierung nach dem
Baukastenprinzip

Um bei hohen Fremdtragheitsmomenten die Ab-
triebswelle der Getriebe zu entlasten, haben die
vier grofieren Modulmodelle des Herstellers an
der Abtriebsplatte eine sehr steife Lagerung, be-
stehend aus zwei Diinnringlagern. 555




ALS BAUKASTENSYSTEM
AUFGEBAUT

Die Oreh-Schwenkmodule von
JA? stehen in sechs BaugroRen
mit Durchmessern von 16,

20, 25,35, 40 und 45 mm zur
Verfugung. Das deckt Spitzen-
und Dauverdrehmomente von
0,3 beziehungsweise 014 Nm
bis 4,0 beziehungsweise 26 Nm
ah. Die Tragheitsmomente der
Lasten durfen zwischen 2,0 und
200 kgecm? liegen. Anwendun-
gen reichen von der Medizin-
technik und Laborautomation
tiber den allgemeinen Maschi-
nenbau und die Intralogistik bis
hin zu Weltraumapplikationen.
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Die schnellen Dreher lassen
sich mit Linearachsen
kombinieren und zu
kompakten Hub-Dreh- oder
Hub-Schwenksystemen, bis
hin zum flinfachsigen
Handlingsystem, montieren




Fluid-Drehdurchfiithrung fiir Pneumatik oder
Vakuum, zum Beispiel um einen pneumatischen
Greifer mit Druckluft zu versorgen

Auferdem kann das Schwenk-Drehmodul mit
40 mm Durchmesser zusdtzlich mit einer Fluid-
Drehdurchfiihrung fiir Pneumatik oder Vakuum
ausgestattet werden, etwa um einen pneumati-
schen Greifer mit Druckluft zu versorgen. Die
Kinematikspezialisten treiben den Baukastenge-
danken aber noch weiter: Die schnellen Dreher
lassen sich mit Linearachsen, beispielsweise der
QuickLab-Serie, kombinieren. Passende Adapter-
platten finden sich im Zubehor. Das Resultat sind
dann kompakte Hub-Dreh- oder Hub-Schwenk-
systeme bis hin zum fiinfachsigen Handling-
system.

Handling fordert hohe Dynamik

und Prazision

»Das Herz unseres Automatisierungsbaukas-
tens sind die Antriebe, und die Anforderungen
an sie sind sehr hoch*, erklart Wilhelm Jung,
Geschaftsfiihrer bei JA%. ,Die Motoren miissen
hochdynamisch arbeiten, sich prizise ansteu-
ern lassen und auch von den Abmessungen her
passen.” Bei den ForTorque-Modulen beispiels-
weise konnten die biirstenlosen DC-Motoren der
Baureihen B und BX4 von Faulhaber iiberzeugen.
Die in Zweipol- oder Vierpoltechnik aufgebauten
Motoren sind sehr kompakt. Die eingesetzten
Ausfiihrungen der BaureiheB sind bei Durch-
messern von 16, 20 und 35mm nur 28, 36 be-
ziehungsweise 68 mm lang, liefern dabei aber
Dauerdrehmomente bis 168 mN in der gréfiten
Ausfiihrung. Ahnliches gilt fiir die BX4-Baureihe.
Hier werden Motoren mit 22 mm oder 32 mm
Durchmesser und Dauerdrehmomenten von 18
beziehungsweise 53 mNm eingesetzt.

Drehmoment iiber das

Getriebe definiert

Die Motoren werden in den ForTorques bis zu
Drehzahlen von 8000 min™ eingesetzt. Fiir die
Untersetzung sorgen unterschiedliche Getriebe,
darunter auch spielarme Planetengetriebe von
Faulhaber. Letztlich ist die Getriebetechnologie
mit der jeweiligen maximalen Eintriebsdrehzahl
das Limit fiir die maximale Motordrehzahl. ,Das
Untersetzungsverhdltnis wahlen wir dann ent-
sprechend der Applikation“, erklart Jung. ,So
konnen wir beeinflussen, wie weit das Fremd-
tragheitsmoment mit dem Quadrat der Unterset-
zung reduziert wird. Der Motor ldsst sich dann
unabhdngig vom Hebel prazise regeln. *




Biirstenlose DC-Motoren
in Zwei- oder Vierpol-
technik: Sehr kompakte
Bauweise bei hohen
Dauerdrehmomenten

DC-Linearantriebe LM2070 und LM1247 von
Faulhaber in den QuickLab-Linearachsen:
Der Lauferstab wird innerhalb einer
selbsttragenden Dreiphasenspule gefiihrt

Bei der Wahl der Getriebe wurde ein besonderes Augenmerk auf deren Wir-
kungsgrad gelegt. Denn je besser der Wirkungsgrad ist, um so praziser lasst
sich das am Getriebeabgang applizierte Drehmoment iiber den Motorstrom
riickschliefen. Ein entscheidendes Feature besonders bei Schraubapplikati-
onen, bei denen empfindliche (Kunststoff-) Teile mit definiertem Drehmo-
ment verschraubt werden miissen.

Einkabeltechnik fiir die Ansteuerung

Angeschlossen und gesteuert werden alle Schwenk-Drehmodule iiber einen
einheitlichen Bajonettstecker, Einkabeltechnik und einen Motion Controller.
Bei Automationssystemen ist der Schaltschrank aber meist vom eigentlichen
Antrieb entfernt. ,Zwischen Motor und Controller im abgesetzten Schalt-
schrank liegen dann schon mal zehn, 20 oder noch mehr Meter®, so Jung.
Deshalb gibt es ein spezielles, mehrfach geschirmtes Kabel, das die Motor-
leistung und das Wegsensorsignal zwischen Motor und Controller bis zu
30m weit storungsfrei tibertragt. Das Kabel wird zugentlastet befestigt, ist
steckbar und aufferdem schlepptauglich. Die Einkabeltechnik vereinfacht
auflerdem dank der lieferbaren vorkonfektionierten Kabelsitze die Instal-
lation. Bei den Motion-Controllern hat der Anwender die Wahl, weil die
eingesetzten Motoren mit unterschiedlichen Controllern arbeiten kénnen.
»Motion-Controller von Faulhaber bieten wir ebenfalls an®, erganzt Jung. m
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