Antriebstechnik

Langlaufer mit Sprinterqualitat

Langhub-Linearachsen. Die Realisierung einachsiger Positio-
niersysteme gehort zu den haufigsten Automatisierungsaufga-
ben in der Montage-, Handhabungs- und Verpackungstechnik.
Taktgeber sind in vielen Fallen die Linearmotor-Module und

-Achsen der Produktfamilie Highdynamic von Jung.

Die hochdynamischen HAO1-Langhub-Linearachsen eignen sich fiir den Langzeit-
Einsatz in Einachs-Anwendungen sowie in Flachen- und Raumportalen mit gréfieren

Aktionsdistanzen.
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Die Linearachsen sind schnell, spurten mit
Beschleunigungen bis 150 Meter pro Qaudrat-
sekunde und bringen es - ohne zusatzliche
Schmierung - auf Laufleistungen bis 100.000
Kilometer. In rasant taktenden Einachs-Posi-
tioniersystemen vollautomatischer Montage-,
Handling- und Verpackungslinien wollen sie

Alle bewegten Teile der Langhub-Linearachsen
sind masseoptimiert. Wahrend des Betriebs blei-
ben die statische und dynamische Belastung des

Fuhrungssystems minimal.
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als Fire-and-Forget-Losungen Uberzeugen,
die den Wartungsaufwand senken und die
Prozesssicherheit maximieren. Dank ihres
Hubweges bis 1.690 Millimeter, der hohen
Beschleunigung sowie Spitzengeschwindig-
keiten von fiinf Meter pro Sekunde sind die in

drei BaugrdfBen lieferbaren HAO1-Achsen eine
Option fir die Realisierung schnell taktender
Langhub-Anwendungen. |hre  Wiederhol-
genauigkeit liegt serienméBig bei plus/minus
0,05 Millimeter.

Eine HAO1-Achse besteht stets aus einem
tubularen Linearmotor, einer Fihrungsschie-
ne und einem kompakten Schlittenkarper mit
zwei Fihrungswagen. Dabei handelt es sich
um streng auf Masseoptimierung getrimmte
Einheiten mit kurzer Bauform, schmalem
Schlittenkdrper und einer einzelnen Préazisi-
onsschiene aus gehartetem Stahl. Von aufien
nicht sichtbar ist, dass sich die Walzkérper in
den beiden Kugelumlaufwagen in einer .mit-
laufenden Schmierung™ bewegen, weshalb die
Achsen keine zusatzliche Schmierstoff-Versor-
gung bendtigen und auch sonst wartungsfrei
arbeiten. Trotz der Einschienen-Bauweise ist
das System biege- und verdrehsteif und erzielt
respektable Lastmomente sowie Spitzenvor-
schubkréfte bis 585 Newtan.

Die Achsen sind mit Einkabel-Technologie
ausgestattet; sowohl die Leistungsversorgung
fir ihren Servoantrieb als auch die Signalfih-
rung fir ihre Wegemess-Sensorik erfolgen
Uber ein einziges bewegtes Kabel. Fir die
Langlaufsprinter verarbeitet Jung in der haus-
eigenen Kabelkonfektionierung nur Halbzeuge,
die eine Haltbarkeit von mindestens zehn Mil-
lionen Bewegungszyklen iber den gesamten
Hubweg - also hin und zurlick - aufweisen.
Jung fertigt daraus just-in-time bis zu 30 Me-
ter lange schlepptaugliche Longlife-Kabelsatze
nach Kundenwunsch.

Abgesehen von den drei Gréflen dieser High-
dynamic- Langhub-Linearachsen mit Bau- und
Schlittenbreiten von 44, 60 und 70 Millimeter
haben Konstrukteure eine Auswahl an Opti-
onen, mit denen sich die Langlaufsprinter auf
den konkreten Anwendungsfall abstimmen las-

sen. i
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