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Automations
raxis

Module drehen, schwenken,
schrauben und takten

Mit den servoelektrischen Endlos-
drehachsen vom Typ Fortorque
FTO01 bringt JA2 einen vielseitigen
Aktuator fur vier Handhabungs-
disziplinen: Schrauben, Drehen,
Schwenken und  Rundtakten.
Denn mit den Schwenk-Drehmo-
dulen lassen sich nicht nur Dreh-
und Schwenkapplikationen von
Greifern und Werkstiicken in der
Montagetechnik realisieren, son-
dern sie kommen auch bei kleinen
Rundtakttischen oder bei Schraub-
applikationen in der Verpackungs-
technik zum Einsatz.

Die Konstruktion der Fortorque
FT0lermoglicht es, 360°-Endlos-

rotationen mit bis zu 2.000
Gramm schweren Lasten und
Fremdtrigheitsmomenten von bis
zu 200 kg/cm2 auszufiihren — und
zwar mit Winkelbeschleunigungen
von bis stattlichen 83.000 Grad/s2
und Rotationsgeschwindigkeiten
von bis zu 400 U/min. Dabei las-
sen sich alle Winkelpositionen frei
programmieren und mit hoher Ge-
nauigkeit servoelektrisch anfah-
ren. &

Jung Antriebstechnik u. Auto-
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Kamera findet Fehler

Sicks 2D-Kamera Eventcam ist auf die Detek-
tion und Analyse von sporadischen Fehlern
spezialisiert und bringt Klarheit bei Greif-,
Montage- und Positionierproblemen oder Ma-
schinenstopps. Uber den Trigger-Eingang mel-
den angeschlossene Automatisierungssysteme
oder Sensoren, wenn ein Fehler im Prozess auf-
getreten ist. Dann startet die Speicherung von
Einzelbildern und Videosequenzen. Hierbei
konnen bis zu 240 Sekunden vor und bis zu
100 Sekunden nach einem Ereignis aufgezeich-
net werden. So ermoglicht die Eventcam eine
gezielte Ursachenanalyse. Die Eventcam mit
0,4 m bis 0,6 m Arbeitsabstand zielt auf statio-
ndre Applikationen in Maschinen oder kom-
pakten Pick&Place-Robotern. Die Eventcam
mit 0,8 m bis 6 m Arbeitsabstand ist fir den
Einsatz in grofseren Robotern, Handlings-Por-
talen und Maschinen ausgelegt. s

Sick AG
www.sick.de; Motek Halle 4, Stand 4506

Bild: Sick

Stufenfordersystem fur lange Schrauben

Fiir fast jeden Anwendungsfall bietet De-
prag Schulz die optimale Zufiihrtechnik.
Auch fir lange Schrauben, die fur ein
Hubschienenfordersystem oder das Vi-
brationswendelfordersystem  zu lang
sind, haben die Amberger mit eacy step
feed nun eine Losung im Sortiment. Uber
linear bewegliche Forderplatten wird das
Zufithrgut vom Bevorratungsbehilter
stufenweise in Richtung Zufithrschiene
befordert. Den Antrieb der Forderplatten
ibernimmt ein biirstenloser Elektromo-
tor, der iiber den smarten eacy feed Con-
troller PFC100 angesteuert wird. Die
Fordergeschwindigkeit kann damit di-
rekt geregelt werden und das Fordergut
wird sanft zugefiihrt. In der Zufiihrschie-
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ne erfolgt die geometrische Ausrichtung
des Forderguts. Per Linearforderer wer-
den die Zufiihrteile dann in Richtung
Vereinzelung transportiert. In der Verein-
zelung wird das Fordergut separiert und
fir den Zuschuss per Zufihrschlauch
oder Abpicken per Greifer vorpositio-
niert.

Das Zufiihrsystem eacy step feed zeich-
net sich durch seine besonders schonende
Behandlung des Zufiihrguts aus. Durch
die sanfte Bauteilférderung und die ab-
riebarme Zufihrung ist eine geringe Par-
tikelbildung  gewdhrleistet.  Optional
konnen zusitzliche Absaugvorrichtungen
fiir die technische Sauberkeit (Cleanfeed)
montiert werden. 4
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